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HOCHSTE PRAZISION

Die MPK Special Tools GmbH ist seit Gber 60 Jahren Experte in der Prazisionstechnik. Nach Kundenzeichnung gefertigt, zeichnen sich die ganzheit-
lichen Werkzeug- und Komplettldsungen durch héchste Prazision in beliebigen Stlickzahlen aus.

Als Unikate, Kleinserie oder groBe Charge bieten wir hochprazise Lésungen fiir Aktivteile aus Hartmetall und Stahl (ber deren gesamte Prozess-
kette hinweg an. Jede Herausforderung wird mit kompetenter Beratung im Hinblick auf Material, Fertigung und Einsatz mit kleinsten Toleranzen
gemeistert. Die Vielfalt der Technologien basiert auf gebiindelten

Kompetenzen, um die p-genaue Lésung fir jeden Anwendungsfall zu ermdglichen.

Strenge Qualitatskontrollen sowie immerwahrende Termin- und Liefertreue sind gerade in sensiblen Branchen fiir den
Erfolg unserer Kunden maBgeblich.

VIELSEITIG PRAZISE INDIVIDUELL
Technologie Produktion komplettiésung
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VIELFALTIG, PRAZISE, INDIVIDUELL:

Wir produzieren Aktivteile wie Pragestempel und Pressmatrizen (nach DIN 8583) zur Druckumformung sowie Ziehdornen, -matrizen und -stempel
(nach DIN 8584) zur Zugdruckumformung nach Kundenzeichnung - auch im Mikrobereich.

Gerade Kundenwtinsche, die nicht der Norm entsprechen, bedeuten groBe Herausforderungen, denen wir uns fur Sie gerne stellen. MPK Special
Tools fertigt Losungen iiber die gesamte Prozesskette von Aktivteilen hinweg, die beliebig und individuell zusammengestellt werden kénnen - von
der Materialbeschaffung Gber die Fertigung und Beschichtung bis hin zur Nachbesprechung des Bauteils.

Dabei sind die Hauptmerkmale unserer VerschleiBteile Vielfalt, Prazision und Individualitat. Von den ersten Machbarkeitsstudien bis zum Einsatz be-
raten wir Sie Uber die gesamte Phase eines Werkzeugs hinweg und setzen die Herstellung der bendtigten Werkzeuge in maximaler Qualitat um.
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INDIVIDUELLE FERTIGUNGSVERFAHREN

Ob konventionell oder automatisch - mit unserem ausgewahlten Maschinenpark werden die Schrumpf- und Fligetechnik sowie das Flachschleifen,
AuBen- und Innenschleifen von Konturen und Profilen, StartlochschieBen, Draht- und Senkerodieren, Hartmetallfrasen und die Finishbearbeitung in
héchster Prazision Wirklichkeit. Die breitgefacherte Konstellation von unterschiedlichsten Fertigungsverfahren deckt ein groBes Spektrum kom-
plexer Bauteile der Kunden ab.

Dort, wo die mechanische Bearbeitung schwer zerspanbarer Werkstoffe an ihre Grenzen stéBt, beginnt das Einsatzgebiet des Draht- und Senkero-
dierens. Komplexe Formen und Koniken mit feinsten Oberflachen kdnnen so in allen leitfahigen Materialien - auch in gehartetem Stahl, Titan oder
Hartmetall - hergestellt werden.

Eines unserer taglich angewandten Fertigungsverfahren ist das CNC-Frasen von Hartmetall, Stahl oder Wolframkupfer. Unser moderner Maschi-
nenpark mit Yasda- und Makino-Frastechnologie bietet vielfaltige Zerspanungsmaglichkeiten auch fur kleinste Bauteilbearbeitungen mit einem
Eckenradius von bis zu 0,03 mm. Dabei wird je nach Kontur mit einer MaBgenauigkeit von <5 um gefertigt.

Wenn hohe Anforderungen an die erzielbare Oberflache der Werkzeuge bestehen, ist die Technologie des Schleifens gefragt. Das Verfahren der
Oberflachenbearbeitung mit sehr prazisen Genauigkeiten zeugt von guter Bearbeitbarkeit besonders harter Werkstoffe.



MPK Special Tools hat ein Netzwerk
mit vielen nahmhaften Partnern. Zu
diesen gehort eine enge Zusam-
menarbeit mit ausgewahlten Hart-
metalllieferanten,  Beschichtern
und dem Mikroprazisionswerk-
zeughersteller ZECHA Hartmetall-
Werkzeugfabrikation GmbH.

Um unserem technischen An-
spruch gerecht zu werden und um
die hohe reproduzierbare Quali-
tat zu gewahrleisten, besteht unser
modernes Messlabor aus Durch-
messer-, Koaxial- sowie Rundheits-
und Formmessgerate.

Mit umfangreicher Erfahrung und unserem Know-how unterstitzen wir Sie mit
individuellen Werkzeugl6sungen.

Fir noch speziellere und kniffligere Aufgaben fertigen wir Sonderlésungen, die
exakt auf die jeweiligen Applikationen zugeschnitten und auch
noch nach Jahren reproduzierbar sind.

Fir die Sicherung unserer ho-
hen Standards haben wir ein
Qualitdtsmanagementsystem (DIN
EN IS0 9001:2015) in den Bereichen
Entwicklung, Herstellung und Ver-
trieb von Hartmetall-Sonderwerk-
zeugen, Stanzwerkzeugen und Ver-
schleiBteilen fest etabliert.

Nehmen Sie Kontakt mit uns auf:

Tel. +49 7171 92524-0
info@mpk-specialtools.de
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INDIVIDUELLE FERTIGUNGSVERFAHREN

BEISPIEL HARTMETALLFRASEN

Die Anwendungsbereiche fur Stanz- und Umform- bzw. Pragewerkzeuge sind vielseitig. Ohne diese ware die Herstellung vieler Alltagsgegenstande
beispielsweise aus der Elektronik- und Haushaltsgeratebranche oder der Automobilindustrie wirtschaftlich nicht méglich. Fir hohe Standzeiten und
bessere Oberflachengliten werden die Aktivteile aus Hartmetall gefrast.

Dabei sind, wie bei unserem individuellen Nano-Pragestempel aus Vollhartmetall, konvexe und konkave Konturen realisierbar.
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MPK

SPECIALTOOLS

1954:

Grindung des Unter-
nehmens durch
Paul Kemmer mit
Spezialisierung auf
die Fertigung von
Sonderwerkzeugen
aus hochwertigem
Hartmetall und Stahl
nach Kundenanfor-
derungen

1992:

Zertifizierung als
erstes Unternehmen
der Branche nach
DIN ISO 9002

1982:

Einsatz der ersten
vollautomatisierten
Maschine zur Her-
stellung von Hartme-
tallfrasern

2000:

Errichtung eines
neuen Werks nach
modernsten
Gesichtspunkten

2009:

Einfihrung von abas
ERP als durchgangi-
ges System und Auf-
bau eines eigenen
Vertriebs




2010:

Erweiterung der Ab-
teilung CNC-Werk-
zeugschleifen mit
zentraler Olversor-
gung - Fraser-
fertigung flr die
ZECHA Hartmetall-
Werbzeugfabrikation
GmbH

2013:
Investitionenim
Bereich CNC-AuBen-
rundschleifen

JAHRZEHNTELANGE ERFAHRUNG

65 JAHRE PRAZISION

2015:
Einfihrung der mo-
dernen Technologie

Hartmetallfrasen bei
MPK

2019:
Neustrukturierung
der Produktion und
Logistik sowie In-
vestitionen in neue
Messanlagen und
-mittel. Umbau des
Firmengebaudes in
Schwabisch Gmiind

2011:
Investitionenim Be-
reich
Drahterodieren

2014:

Umstellung der
Ausbildung auf das
Duale System

2018:
Investitionenim Be-
reich Senkerodieren
und Erneuerung des
Maschinenparks.
Zertifizierung nach
DIN IS0 9001:2015
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Copyright by MPK Special Tools GmbH. D-73527 Schwébisch Gmiind
Technische Anderungen unserer Produkte im Zuge der Tel. +49717192524-0
Weiterentwicklung behalten wir uns vor. info@mpk-specialtools.de



