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HERVORRAGENDE ERGEBNISSE

Die Anwendungsbereiche fur Stanz- und Umform- bzw. Pragewerkzeuge sind vielseitig. Ohne diese ware die Herstellung vieler Alltagsgegenstande
beispielsweise aus der Elektronik- und Haushaltsgeratebranche oder der Automobilindustrie wirtschaftlich nicht mdglich. Fir hohe Standzeiten und
bessere Oberflachengliten werden die Aktivteile aus Hartmetall gefrast.

VIELSEITIG PRAZISE INDIVIDUELL
Technologie Produktion komplettldsung



MPK Special Tools hat ein Netzwerk
mit vielen nahmhaften Partnern. Zu
diesen gehort eine enge Zusam-
menarbeit mit ausgewahlten Hart-
metalllieferanten,  Beschichtern
und dem Mikroprazisionswerk-
zeughersteller ZECHA Hartmetall-
Werkzeugfabrikation GmbH.

Um unserem technischen An-
spruch gerecht zu werden und um
die hohe reproduzierbare Quali-
tat zu gewahrleisten, besteht unser
modernes Messlabor aus Durch-
messer-, Koaxial- sowie Rundheits-
und Formmessgerate.

Mit umfangreicher Erfahrung und unserem Know-how unterstitzen wir Sie mit
individuellen Werkzeugl6sungen.

Fir noch speziellere und kniffligere Aufgaben fertigen wir Sonderlésungen, die
exakt auf die jeweiligen Applikationen zugeschnitten und auch
noch nach Jahren reproduzierbar sind.

Fir die Sicherung unserer ho-
hen Standards haben wir ein
Qualitdtsmanagementsystem (DIN
EN IS0 9001:2015) in den Bereichen
Entwicklung, Herstellung und Ver-
trieb von Hartmetall-Sonderwerk-
zeugen, Stanzwerkzeugen und Ver-
schleiBteilen fest etabliert.

Nehmen Sie Kontakt mit uns auf:

Tel. +49 7171 92524-0
info@mpk-specialtools.de
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CERATIZIT:

Fir lange Bearbeitungszeiten und maximale Sicherheit setzt MPK Special Tools auf Hartmetall von zuver-
lassigen Partnern. Gemeinsam mit der CERATIZIT Empfingen GmbH berat MPK Special Tools seine Kunden
bereits vor der Werkzeugfertigung hinsichtlich der optimalen Hartmetallqualitat.

Das Spektrum reicht von HM-BIl6cken tGber Rundstabe bis hin zur Matrizen und Stempelrohlingen. AuBerdem
verflgt die CERATIZIT Empfingen GmbH Uber eine breite Palette an Sondersorten, aus denen MPK Special
Tools fiir kundenspezifische Umformaufgaben und beste Ergebnisse schépfen kann.

HOMOGENITAT

= Wie homogenist das Geflige
aufgebaut?

=  Grobkornverunreinigungen und
eine schlechte Binderverteilung
fhren zu Harteunterschieden und
Spannungen.

» Die Hartmetallsorten der CERATIZIT
Empfingen gmbh zeichnen sich durch
eine excellente Homogenitat aus

POROSITATSKLASSE

Wie dicht ist mein Hartmetall?
Poren sind Fehlstellen im Geflige
Hartmetall bricht an der schwachs-
ten Stelle im Geflige: einer Pore

» Alle Sorten fur den Werkzeugbau

werden durch einen S/HIPProzess
heiBisostatisch verdichtet.

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

= Istdas Geflige ausreichend gegen Kor-
rosion geschutzt?

= ZurKorrosion kommt es nicht nur
beim Erodieren, sondern auch beim:
(Nach-)schleifen, Reinigen, Stanzen,
Biegen, Umformen, Beschichten,
Lagern und beim Transport

» CF-Sorten bieten Schutz vor korrosiven
Angriffenin der gesamten Prozesskette.



cerlikon
balzers

BALZERS:

AUBERGEWOHNLICHE BESCHICHTUNGEN

Werkzeuge fiir die Herstellung von Prazisionsstanzteilen erfordern genau abgestimmte, leistungsféhige Oberflachenlésungen, damit eine hohe
Produktivitat des Stanz- und Umformprozesses sowie eine hohe Fertigteilqualitat sichergestellt ist. BALIQ® ALCRONOS ist die erste Wahl beim
Prazisionsstanzen und -umformen von CuNiSi-Hochleistungslegierungen.

NANO-PRAGESTEMPEL MIT BALIQ® ALCRONOS

Werkzeug HM-Stanzstempel = Schichtmaterial: AICrN*-basiert
Werkstlick: Mikroeinpressstift (Nadelohrdesign) =  Schichthéarte HIT (GPa)*: 37+ 3
CuNiSi-Legierung = Schichtfarbe*: Hellgrau

Eigenspannung(GPa): - 3,5+ 1

Max. Beschichtungstemperatur (°C): <500 *Diese Werte sind ungefdhre Angaben und

abhangig von der jeweiligen Anwendung sowie den
Umgebungs- und Testbedingungen.

Gefertigte Teile [Millionen] +400%
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unbeschichtet DLC BALIQ®
ALCRONOS
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BEISPIEL-SONDERLOSUNG:

NANO-PRAGESTEMPEL AUS VOLLHARTMETALL

= Konvexe und konkave Konturen realisierbar
= Sehr glatte und homogene Oberflache:
Verdichtete Oberflache, keine weiBe Zone und keine Nachbehandlung des Stempels erforderlich
= Hohere Standzeit als senkerodierte Prager
» Reproduzierbare Produktion durch CNC-gesteuerten Frasvorgang
= Hoéchste Form-und MaBhaltigkeit
= Oberflachenwerte bis R5 0,03 mm méglich
= Geringe Maschinenlaufzeit bei der Herstellung gegeniber dem Erodierverfahren
= Fraszyklus von 60 Minuten

= Beschichtungen zur weiteren Optimierung moglich




KONVEX KONKAV
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